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CNC Dik isleme Pleyti

CNC Vertical Processing Plate

Referans ﬁ Referans
Nr. a b Qd e f t kg) Nr. a b Q@d e t kg)
2530-040012| 400 600 18 - - M12 73 2530-040016| 400 600 18 - M16 87
2530-050012| 500 600 18 - - M12 112 2530-050016| 500 600 18 - M16 108
2530-060012| 600 800 18 - - M12 162 2530-060016| 600 800 18 - M16 155
2530-140012| 400 800 18 - - M12 119 2530-140016| 400 800 18 - M16 115
2530-145012| 450 900 18 - - M12 151 2530-145016| 450 900 18 - M16 146
2530-150012| 500 | 1000 18 - - M12 173 2530-150016| 500 | 1000 18 - M16 171
Referans % ﬁ Referans % ﬁ
Nr. a b Qd e f kg) Nr. a b @d e kg)
2540-040012| 400 600 18 - - M12 73 2540-040016| 400 600 18 - M16 87
2540-050012| 500 600 18 - - M12 112 2540-050016| 500 600 18 - M16 108
2540-060012| 600 800 18 - - M12 162 2540-060016| 600 800 18 - M16 155
2540-140012| 400 800 18 - - M12 119 2540-140016| 400 800 18 - M16 115
2540-145012| 450 900 18 - - M12 151 2540-145016| 450 900 18 - M16 146
2540-150012| 500 | 1000 18 - - M12 173 2540-150016| 500 | 1000 18 - M16 171
Uriin Nr. 2530 - 2540 Product Nr. 2530 - 2540
CNC Dik Isleme Pleyti (Disli) CNC Vertical Processing Plate (with Threaded)
« Malzeme : Dékiim « Material : Casting = e~ = W o
« Standart baglama ekipmanlarina uyumludur. « ltis in compliance with Standard Coupling Equipment. /= =« ~ ~ ~ - - & =
« Yuzeyinde M12-M16 dis Merkez araligi 50 +0.02 * M12 - M16 thread gap on it’s surface is 50 + 0.02. _{: e i - e
« Nr. 2530 Gévdeye digli « Nr. 2530 Threaded body .
« Nr. 2540 Celik burglu « Nr. 2540 Steel bush
od — t orEE
gl trrs
P 0T 0 9 o0 b oo ope = % % ia
© ¢! o o] o o} o c ' 0
L] / M12
o (o] o o o o o o o
Gdvdeye digli
°ee’° ° e’ | @ Referans Nr. 2530 o169
e ° ce e Threaded body °
° o0 o0 ojo o0 oo Reference No. 2530 A
o oj0 © o c o o0 ! &
“o- oo - 7
o (o] ; o [« o o] o [o] o . M16
e ‘ e 50002 .
‘ Celik burglu Steel bush

Referans Nr. 2540

Reference No. 2540



